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Phonix 5 %

Phoénix 5 % 8051/A

Phonix 5% - neu mit Hochstwerten im Abrieb 4 und Schnitt 5 nach EN
388 zeichnet sich zudem durch seine hohe Taktilitdt und bestes Trage-
verhalten aus. Um eine ausgezeichnete Hitzebestandigkeit zu gewéahr-
leisten wird ,Phonix 5% “ von den Fingerspitzen bis Schaftanfang 100%
aus Silikon-Carbon beschichteten Kevlar® gefertigt. Die Stretchabsor-
ber mit Luftpolstereinschltsse im gesamten Kndchelbereich der Ober-
hand schutzen zusatzlich vor Schlag, StoR und groBRer Hitze. Das von
den Fingerspitzen bis zu den Schaftenden nach ESKA® Patent einge-
arbeitete GORE-TEX® X-TRAFIT™ Insert ist unlésbar mit der Hulle des
Handschuhs fixiert und macht den ,,Phénix 5% wind-, wasserdicht und
atmungsaktiv. Das neu entwickelte Schnittschutzfutter aus Kevlar® mit
Stahl-Fiberglas und Silberfaden verleiht diesem Qualitdtshandschuh
zudem eine antistatische, antibakterielle und temperaturregulierende
Wirkung. Das 2-Gurtsystem garantiert sicheren Halt des Handschuhs
und ein rasches An- und Ausziehen. ,Phonix 5% ist anatomisch perfekt
der Hand angepasst zugeschnitten und ebenso technisch verarbeitet.
Der Handschuh ist mit langer Aramid-Stulpe und in kurzer Version mit
einem 100% Kevlar Strickbund erhaltlich.

GroBen

5(XXS)-6(XS)-7(S)-8M) -9 (L) -10 (XL) - 1M (XXL) - 12 (XXXL)

Zertifizierung / Leistungsstufe

EN 659:2003+A1:2008

Priufung Min. Anforderung | Phénix 5 %
Abrieb EN 388 3z 4
(héchste Stufe: 4)
Schnittfestigkeit Innenhand EN 388 > 5
(hoéchste Stufe: 5)
Weiterreifestigkeit EN 388 3 4
Stichfestigkeit EN 388 3 3
Strahlungshitzeschutz EN ISO 6942 min 20 s erfullt
Kontakthitzeschutz - trocken in10 fallt
EN 702 / 250°C min oS ertd
Hitzeschrumpf Handschuh o o
ISO 17493 =5% 0.0 %
Tastgefthl EN 420 1 5

KEVLAR

Silber

Antibakteriell

Phonix-E 5% 8053/A

Details

. Halle
Oberhand: Kevlar® mit Silikon-Carbon-Beschichtung
Innenhand: Kevlar® mit Silikon-Carbon-Beschichtung

. Futter
Oberhand: 100% Kevlar®
Innenhand: Schnittschutzfutter aus Kevlar® mit
Stahl-Fiberglas und Silberfaden

. Insert: GORE-TEX® X-TRAFIT™

Produkttechnologie m

Waschanleitung

. Feinwaschmittel (ACHTUNG! ohne Weichspuler - |6st
die Impragnierung) verwenden

. Schonwaschprogramm mit 60°C einschalten

. Handschuhe nach Waschvorgang in Langsrichtung zie-
hen

. Langsam bei  Temperatur  von max.  30°C
trocknen (nicht auf Heizkdrper legen!)

. Im Trockenzustand Handschuhe leicht in Langen- und
Breitenrichtung ziehen

. Mit der Hand in Form bringen

Tipps und Tricks

*  Verschllsse, besonders Klettverschlisse, vor dem Wa-
schen sauber schlieBen, Karabiner entfernen

. Zur schonenden Waschung kann der Handschuh auch
in einem Waschnetz gewaschen werden

. Handschuhe nie auswringen

. In nassem Zustand vorsichtig mit der Hand hineinfah-
ren und in Form bringen

. Einen Handschuh nie am Heizkdrper trocknen

. Handschuh zum Trocknen am Finger (nicht am

Schaft!) aufhangen
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